Przenosna obrabiarka do toczenia profilu két zestawoéw kotowych
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Pierwszy i jedyny na swiecie mobilny system do toczenia profilu két zestawéw kotowych




””If%_@l/(@_? - niezawodna technika w nowej koncepcji

Firma Hegenscheidt-MFD — cztonek NSH Machine Tool
Group prezentuje sprawdzong metode z nowym,
innowacyjnym pomystem na mobilny, przenos$ny
system obstugi (obrébki) zestawdéw kotowych — jako
odpowiedZz na rosngce koszty utrzymania i obstugi
zestawow kotowych - przy zapewnieniu ich wysokiej
jakosci.

Zadanie

Przetaczanie, obrébka profilu két w zestawie kotowym
pojazdu szynowego stanowi znaczacy udziat w
kosztach utrzymania taboru kolejowego, zgodnie z
obowigzujacymi  przepisami. Dlatego utrzymanie
pojazdu szynowego w petnej gotowosci i sprawnosci
technicznej jest przedmiotem statego procesu
minimalizacji kosztéw przy zapewnieniu wymaganej

Hegenscheidt(____JMFD

jakosci i jego bezpieczenstwa eksploatacyjnego. Stad,
poprawa konkurencyjnosci ustug swiadczonych przez
przewoznikow i wiascicieli taboru kolejowego wymaga
nowych koncepcji proceséw obstugi i utrzymania
taboru jak réwniez nowych technik wytwarzania i

obrabki.
o

®
MOBITURN - mozliwo$é przenosnego, mobilnego przetaczania két w zaktadzie u Klienta

Rozwigzanie

Na bazie sprawdzonego pomystu tokarki podtorowej,
firma Hegenscheidt-MFD opracowata innowacyjng
koncepcje przenosnej, mobilnej tokarki do zestawow
kotowych, wszechstronnie sprawdzonej i
dopracowanej do uruchomienia produkcji seryjne;.

Rezultatem tych prac jest sprostanie wymaganiom
obstugi pojazdu szynowego w zakresie krotkiego
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okresu przestoju, wysokiego stopnia dostepnosci i
gotowosci  pojazdu, przy = znacznie  wyzszej
rentownosci i wydajnosci obstugi

W poréwnaniu do pierwszej tokarki podtorowej z 1959
roku, MOBITURN®?2 prezentuje znaczny postep w
procesie utrzymania i obstugi zestawow kotowych.



MOBYI /)= - przyjezdza do taboru kolejowego

MOBITURN®2 jest pierwszym i jedynym na $wiecie (bez ich demontazu z pojazdu) oraz w wozkach
urzadzeniem, ktdre przyjezdza do obstugi taboru jezdnych wymontowanych z pojazdu jak réwniez
szynowego. MOBITURN 2 jest przeznaczona do pojedynczych zestawow kotowych.

obroébki profilu jezdnego kot pojazdédw szynowych
oraz tarcz hamulcowych w pojazdach szynowych
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MOBYS /)"~ -uniwersaline wykorzystanie

Obrabiarka MOBITURN®2 moze by¢ przewozona w
transporcie drogowym albo szynowym praktycznie w
kazde dowolne miejsce. Potrzebny jest jedynie zuraw
o0 udzwigu 14 ton do za- i wyladunku ze $rodka
transportu.

Od momentu posadowienia na szynach w zakfadzie
serwisowym, MOBITURN®2 moze by¢ w razie
potrzeby przemieszczona z pozycji gotowosci do
wymaganego potozenia za pomocg dowolnego
pojazdu manewrowego.

MOBITURN®2 posiada wiasny elektryczny naped
szynowy, dzieki czemu samodzielnie dojezdza do
obrabianego zestawu kotowego w pojezdzie
szynowym lub wymontowanego zestawu kotowego.

MOBITURN®2 fatwo dostosowuje sie do zestawu
kotowego i znacznie redukuje czas przygotowawczo-
zakonczeniowy (tpz) i czasy wszelkich ustawien
wstepnych  obrébki  poszczegdlnych  zestawow
kotowych.

Istotng cechg obrabiarki MOBITURN®2 jest pomyst
zintegrowanej jednostki napedowej oraz pulpitu
operatora, z wlasnym przewodem zasilajgcym (na
szpuli) zakonczonym standardowg wtyczkg do
podtaczenia sie do istniejacego w zaktadzie zasilania

elektrycznego.
e

AN TTA-1

Mobiturn® gotowa do pracy (pozycja standby)
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W czasie obrébki zestawu kolowego, pojazd jest
uniesiony i utrzymywany w tym potozeniu przez
podnosniki ulokowane w punktach podnoszenia pojazdu
szynowego.

Stad, MOBITURN®2 pozostaje pod obstugiwanym
pojazdem wolna od oddziatywania jego masy.
Sprawdzona idea napedu ciernego poprzez rolki,
stosowana dotychczas w tokarkach podtorowych réwniez
i w tym przypadku jest wykorzystywana do obracania kot
zestawu kolowego podczas toczenia i operacji
pomiarowych. Wymagana sita tarcia pomiedzy rolkami
napedowymi a kotami zestawu kotowego jest
wytwarzana przez odpowiednig przektadnie napedowa.




MOBYS !/, /"~ poprawiawykorzystanie taboru kolejowego

Mobiturn ® w pracy

Mobiturn® zostata zaprojektowana do obrébki (bez
demontazu z pojazdu) zestawdw kotowych wszystkich
typow i konfiguracji w pojazdach szynowych, takich jak
lokomotywy, wagony pasazerskie, sklady wagonoéw,
czy zestawy pociggéw — az do czterowagonowych
autobuséw szynowych dlugosci 80 metrow i
dtuzszych.

Mobiturn® jest w stanie obrabia¢ zestawy kotowe w
wozku jezdnym wymontowanym z pojazdu szynowego
jak  rowniez  poszczegdlne zestawy  kotowe
wymontowane z wézka jezdnego.

Mobiturn® moze réwniez obrabiaé¢ tarcze hamulcowe
potozone miedzy kotami zestawu kotowego na osi
zestawu lub na koftach jezdnych, zamontowane w
réznych konfiguracjach. Wraz ze zintegrowanym
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urzadzeniem do pomiaru rozstawu kot oraz do
pomiaru zuzycia profilu kota, w potaczeniu z
nowoczesnym uktadem sterowania CNC, Mobiturn®
moze by¢ podtaczona do systemu zarzadzania
danymi zestawow kotowych w zajezdni.

Ponadto, dzieki mozliwosci potaczenia sie zdalnie
(przez Internet, sie¢ telefoniczng) naszego serwisu
fabrycznego z modutem diagnostycznym obrabiarki
rozpoznajagcym awarie i uszkodzenia czynno$ci i
dziatania obrabiarki, mozliwe jest wsparcie techniczne
uzytkownika w czasie rzeczywistym, zapewniajgc w
ten sposéb wysoki stopien gotowosci obrabiarki i jej
najwyzszg dostepnosc.

Zastosowanie  Mobiturn® - w poréwnaniu do
klasycznej tokarki podtorowej prowadzi do obnizki
kosztéw przeprofilowania zestawu kotowego

— Tokarka podtorowa —

— MOBITURN®

/
/

llo$¢ przetoczen (przeprofilowan) zestawu kotowego / rok

Jednostkowy koszt przetoczenia zestawu kotowego
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MOBYS /), R, ch@__? obniza koszty przetoczenia profilu két

Przy planowaniu nowej albo dodatkowej powierzchni
dla obrébki zestawoéw kotowych nalezy uwzglednié
nastepujace aspekty:

e Jesli planujemy zakup obrabiarki Mobiturn® -
nie potrzeba dodatkowego lokalizowania
zasilania pradem oraz urzadzenia do
manewrowania obrabianym pojazdem

szynowym
e Przy zakupie Mobiturn® - nie  ma
koniecznosci uwzgledniania projektu

dodatkowych roboét inzynieryjno-budowlanych
i torowych (takich jak wykopy, fundamenty,
budynki)

e W  przypadku Mobiturn® - potrzeba
przewidzie¢ jedynie potowe dtugosci budynku
przewidywanego do posadowienia tokarki
podtorowej

e Najbardziej ekonomiczne  wykorzystanie
inwestycji

Mobiturn ® - w pracy
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”“17_7/:,:@]]@_‘? dane techniczne

Wysokos$¢ odniesienia
ponad gtéwke szyny

podnosniki
(zapewnia Zamawiajacy)

zarys
obrabiarki

~ 3 3
_ v
Poziom posadzki w warsztacie
H
F
W= track gouge =rozstaw szyn
Sw 1000 1067 1100 1435 1520 1600 1676
A 2262 2329 2362 2697 2782 2862 2938
B 2167 2234 2267 2602 2687 2767 2843
c 1985 2052 2085 2420 2505 2585 2661
D 1705 1772 1805 2140 2225 2305 2381
E 1571 1638 1671 2006 2091 2171 2247
F 1221 1288 1321 1656 1741 1821 1897
G 1145 1212 1245 1580 1665 1745 1821
H 945 1012 1045 1380 1445 1545 1621
| 884 251 984 1319 1404 1484 1560
J 745 812 B45 1180 1265 1345 1421

Str.7




Dane techniczne

Bicie promieniowe $rednicy tocznej (profilu) kota <0,1 mm 2
Max. réznica srednicy czterech két w jednym woézku <0,3mm
Max. réznica $rednicy dwéch két na jednej osi <0,1mm?
Odchytka od nominalnej geometrii profilu kota <0,2mm >
Bicie osiowe kotnierza < 0,2 mm
Chropowatos¢ (gtadkos¢) profilu jezdnego kota po obrobce Rz <63 um
Chropowatos¢ (gtadkosé) powierzchni czotowych profilu kota Rz <100 pm

Zakres obrabianych srednic két jezdnych

450 — 1.450 mm ®

%) przy zatozeniu identycznego materiatu kot, ostrych narzedzi skrawajgacych (ptytek), doktadnego

i sztywnego zacisku maznic, grubosci wiéra < 4 mm

3 wymaga sie: toczenia w dwoch przejsciach noza, okragtych ciernych rolek dociskowych jak rowniez

ptytek skrawajacych w dobrym stanie, prawidtowo dobranych parametrow skrawania oraz
poprawnego, doktadnego, wspoétosiowego zamocowania (ustalenia) maznic w uchwytach

4 wymagane, dopuszczalne bicie wzdtuzne kotnierza kota jezdnego < 0,5 mm

%) przy toczeniu zestawow kotowych z wktadka (gumowa) amortyzujaca (wyciszajacq), moze wystapic

wzrost podanej wartosci do 0,3 mm

® zaleznie od konstrukcji zestawu kotowego

Szerokosé profilu (kota) 85-145 mm
Wymagana wysokos¢ podniesienia zestawu kotowego do obrdbki ok. 1.630 mm
Zainstalowana moc napedu 2 x 22 kW

Sita posuwu 12,5 kN
Max. przekréj widra ok. 6 mm®
Max. predkos¢ skrawania 305 m/min
Posuw w kierunku wzdtuznym i poprzecznym 0 — 2,5 mm/obr
Poziom hatasu emitowany przez obrabiarke 80 dB (A)

Wymiary gabarytowe obrabiarki (szerokos¢ x wysokos¢ x dtugos¢), ok.

2,62 x 1,65 x 8,45

Wymagana dostepna dtugosé torowiska

= dtugosé pojazdu

(zestawu)
Wydajnos¢ obrabiarki / zmiane (8 godzin) ok. 6-10 zestawow

kotowych
Wymagana moc podtagczeniowa 63 kVA
Masa czesci mechanicznej i elektrycznej 17t

Niniejsza ulotka podlega zmianom technicznym bez uprzedzenia
Zalety — na pierwszy rzut oka:
Obnizka kosztow przetoczenia profilu kot jezdnych zestawu kotowego

Optymalne wykorzystanie istniejgcej powierzchni warsztatowej Klienta

stacjonowania pojazdu szynowego Klienta)

Znaczna poprawa struktury kosztéw obstugi i utrzymania taboru kolejowego

© Wszelkie prawa zastrzezone; modyfikowanie niniejszej broszury, edytowanie tekstu, czesciowe kopiowanie — zabronione; 23.01.2012

To obrabiarka Mobiturn ® przyjezdza do taboru kolejowego Klienta (obrobka zestawu kotowego odbywa sie w miejscu

e  Przetaczanie wszystkich znanych profili két jezdnych zestawdw w pojezdzie szynowym jak réwniez wymontowanych

Z pojazdu

Mate gabaryty, niska masa obrabiarki

Niski wymagany przeswit podniesionego pojazdu szynowego
Prosta, intuicyjna obstuga obrabiarki

Wysoka wydajnosé

Mozliwos$¢ obrébki pojedynczych osi (maznice muszg pozosta¢ zamontowane na osi)



przywozimy nasza
MOBY /"

wilasng ciezarowka

z HDS-em czy HIABem

(hydraulicznym dzwigiem

samochodowym)

Service

Jdbrabiamy Wasze zestawy kotowe
* przyjezdzamy do Was

* dostosujemy sie do Was

* to bedzie sie¢ Wam optacac

THE TECHNOLOGY PROVIDER
Hegenscheidt-MFD GmbH & Co. KG
PO. Box 1652 * D-41806 Erkelenz
Hegenscheidt Platz ® D-41812 Erkelenz
Phone: +49 (0) 24 31 / 86-331 (Mr. Hock)
THE NSH GROUP Fax: +49 (0) 24 31 / 86-476
NILES SIMMONS HEGENSCHEIDT Mobil: +49 (0) 172 / 564 890 7

E-mail: k.hock@nshgroup.com
www.hegenscheidt-mfd.de



Warunki do wykonania ustugi obrébki zestawow kotowych Klienta przy pomocy naszej obrabiarki

Oferujemy Panstwu przetoczenie Waszych zestawow kotowych w Waszym warsztacie czy zajezdni

Aby temu sprostaé, dostarczamy naszg przenosng  Mes/s ./  obrabiarke wraz z operatorem — obstugq i
wszystkimi niezbednymi materiatami eksploatacyjnymi. Nasza  #oss:»./"+ bedzie wyposazona w tapy
dociskowe oraz oprogramowanie do toczenia Panstwa profilu zestawow kotowych albo wozkéw jezdnych. Jesli
bedg konieczne drobne przerdbki fap dociskowych aby dostosowac je do Panstwa taboru - dokonamy ich
wspolnie na miejscu u Panstwa.

Ogélnie, oferujemy:

e Zapewniamy dostawe obrabiarki przenosnej. #foss:w*+ Transport obrabiarki, za- i wytadunek nalezy
do nas, naszg ciezarowka z dzwigiem HDS czy HIAB

e Zapewniamy obstuge obrabiarki

e Dostarczamy oprogramowanie do toczenia Panstwa profilu

e Zapewniamy odpowiednie tapy dociskowe do maznic zestawdw kotowych (mozliwe sg drobne przerdbki
tap na miejscu przy bezptatnym wykorzystaniu Panstwa zaplecza techniczno-warszatowego)

e Obrobke (toczenie) profilu Panstwa zestawéw kotowych, wézkéw jezdnych zamontowanych w pojazdach
szynowych

e Odpowiednig dokumentacje do obrabianych zestawow (karty pomiarowe zestawdw przed- i po obrébce)
wraz z zaswiadczeniem (certyfikatem) po obrébce pierwszego zestawu kotowego

e Obrobke tarcz hamulcowych na Waszych zestawach kotowych, po wyjasnieniu szczegotéw technicznych

e Obroébke pojedynczych zestawow kotowych jak rowniez wdzkdw jezdnych

Aby nasza oferta byta wazna, Zamawiajacy ustuge przetoczenia powinien zapewni¢ nam:

e Rozstaw szyn = 1.435 mm

e Rysunki zestawow kotowych i pojazdu oraz ich zdje¢ — przed przyjazdem i obrébkg

e Odpowiednie miejsce i przestrzen do za- i wyladunku obrabiarki

e Miejsce postojowe dla naszej ciezarowki

o Dostawe pojazdu szynowego oraz naszej obrabiarki na miejsce obrdobki

e Hale warsztatowg z odpowiednim oswietleniem i ogrzewaniem jak rowniez miejsce i przestrzen dla
obrabiarki na hali

e Odpowiedni system podnosnikoéw do podniesienia pojazdu szynowego (sktadu) wraz z operatorem

e Zasilanie pradem 400V, 50 Hz wraz z gniazdkiem wedtug naszej specyfikacji (firmy Hegenscheidt-MFD)

e  Zrbdio (sie¢) zasilania zgodna z TN/S

e W przypadku pojazddw zasilanych pradem statym — odpowiednie uziemienie w warsztacie w/g normy EN
50122-1

e Obrébke minimum 8 zestawdw kotowych na dzien (jedng 8-godzinng zmianeg)

e Koszty dostawy naszej obrabiarki okreslamy oddzielnie

e Dla obrébki pojedynczych zestawow kotowych oraz wozkéw jezdnych wymontowanych z pojazdow,
Klient zapewnia dzwig (suwnice) o odpowiedniej nosnosci

e Spehienie wszelkich warunkéw prawnych, ustawowych, rzadowych czy zaktadowych, BHP - nalezy do
Klienta

e Warsztat mechaniczny na miejscu wraz z obstuga do niezbednych modyfikacji fap dociskowych

e Szatnie do naszej obstugi wraz z zapleczem socjalno-sanitarnym

e Usuwanie wioréw

THETECHNOLOGY PROVIDER  Broszyra podlega zmianom technicznym bez uprzedzenia o
© Wszelkie prawa zastrzezone; modyfikowanie niniejszej broszury, ==
@ edytowanie tekstu, cze$ciowe kopiowanie — zabronione; 27.01.2012 Hegenschei[ﬂo MFD
e Przedstawicielstwo w Polsce: T IMEX S.A. Heignsch skl MED Ginbb & o KG
NILES SIMMONS HEGENSCHEIDT 00-238 Warszawa, ul. Dluga 23/25; lip. pok. 210 ", i s

tel: 22 635 60 10; fax 22 635 60 15
e-mail: Grzegorz.Kalynczak@timexsa.pl

tel komérkowy: 502 209 516; www.hegenscheidt.pl ; www.timexsa.pl
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